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ENSEMBLE DE CONDITIONNEMENT ET DE DISTRIBUTION D'UN PRODUIT 

La presents invention concerne un ensemble de conditionnement et de 
5 distribution d'un produit fluide, notamment un produit cosmetique. L'ensemble 
est equipe d'un orifice de distribution qui peut etre ferme pour la conservation 
du produit et ouvert pour la distribution. 

II existe deja des ensembles de conditionnement et de distribution formes par 
10 un recipient contenant le produit a distribuer, surmonte d'une tete de 
distribution pourvue d'un orifice de distribution du produit qui communique avec 
I'interieur du recipient par un canal de distribution. Un clapet est prevu pour 
fermer I'orifice de distribution en ['absence de distribution de produit et pour 
s'ouvrir sous I'effet de la pression du produit en amont lors de la distribution. 
15 De tels ensembles ont notamment ete decrits dans les brevets europeens 
EP 0 673 852 et EP 0 764 590 de la demanderesse. Avec de tels ensembles, 
on evite, d'une part, Tecoulement du produit pendant le transport et le 
stockage, et d'autre part, on protege le produit des salissures provenant de 
I'exterieur. D'autre part, avec de tels dispositifs, I'utilisateur peut distribuer 
20 aisement, de fagon controlee, le produit contenu dans le reservoir. 

Lorsque Ton utilise des recipients a paroi souple, ces ensembles de 
conditionnement et de distribution presentent toutefois Pinconvenient de ne pas 
permettre une bonne reprise d'air a I'interieur du recipient, du fait notamment 
25 que le canal de distribution est relativement long et done que I'orifice de 
distribution est eloigne de I'interieur du recipient. Le recipient ne reprend done 
pas sa forme initiale apres la distribution du produit. En outre, la presence du 
clapet ralentit la distribution du produit ainsi que la reprise d'air. 

30 Aussi, est-ce un des objets de I'invention que de realiser un ensemble de 
conditionnement et de distribution qui ne presente pas les inconvenients de la 
technique anterieure. 
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C'est en particulier un objet de I'invention que de realiser un ensemble de 
conditionnement et de distribution de produit qui permet une distribution aisee 
du produit et qui permet une reprise d'air dans le recipient immediatement 
5 apres la distribution du produit, avant de fermer I'orifice. 

C'est encore un autre objet de invention que de realiser un ensemble de 
conditionnement et de distribution de produit qui peut etre ferme de maniere a 
empecher tout ecoulement intempestif du produit en position de fermeture. 

10 

C'est egalement un autre objet de I'invention que de realiser un ensemble de 
conditionnement et de distribution de produit qui soit simple d'utilisation, en 
particulier qui puisse facilement passer d'une position de fermeture a une 
position de distribution. 

15 

Selon ('invention, ces objets sont atteints en realisant un ensemble de 
conditionnement et de distribution d'un produit fluide comprenant : 

- un recipient destine a contenir le produit ; 

- une tete de distribution, equipant le recipient, comportant au moins un 
20 embout muni d'un orifice de distribution apte a communiquer avec I'interieur du 

recipient ; 

- une capsule comprenant au moins une fenetre delimitee par un bord 
s'etendant au moins en partie dans un plan; 

la capsule etant mobile par rapport a I'embout entre une position de 
25 fermeture dans laquelle I'orifice de distribution est au moins en partie en regard 
d'une portion de la capsule s'etendant a distance de la fenetre et une position 
d'ouverture dans laquelle ('orifice de distribution : 

i) est situe a I'exterieur de la capsule, a distance non nulle dudit plan ; 

et/ou 

30 ii) emerge au travers d'une membrane flexible equipant ladite fenetre, via 

au moins une fente. 
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Ainsi, pour distribuer le produit, on positionne tout d'abord la capsule par 
rapport a I'embout de maniere a degager au moins en partie I'orifice de 
distribution de sorte que lorsque le produit arrive au niveau de I'orifice, celui-ci 
est deja ouvert. Le produit peut done directement sortir sans etre ralenti par la 
5 presence d'un clapet de fermeture et Pair peut ensuite entrer dans le recipient 
par I'orifice sans aucun obstacle. En outre, en choisissant un embout 
relativement petit, on limite la longueur du passage reliant I'orifice de 
distribution a I'interieur du recipient de maniere a faciliter la reprise d'air a 
I'interieur du recipient. 

10 

Lorsque Ton utilise une membrane flexible, elle peut par exemple etre realisee 
en materiau elastiquement deformable, notamment en elastomere. Le materiau 
elastomere est par exemple choisi dans le groupe des elastomeres des 
copolymeres propylene/ethylene ; des polyether blocamides ; des polyvinyls ; 

15 des terpolymeres d'ethylene, de propylene et d'un diene (EPDM) ; des 
polymeres de styrene-butadiene sequences (SBS) ; des polymeres de styrene- 
ethylene-butadiene sequences (SEBS-SIS) ; des polyurethanes 
thermoplastiques ; des melanges de polypropylene avec Tun des elastomeres 
suivants : polymeres de styrene-ethylene-butadiene sequences (SEBS-SIS) ; 

20 terpolymeres d'ethylene, de propylene et d'un diene (EPDM) ; polymeres de 
styrene-butadiene sequences (SBS). Grace a Pelasticite du materiau formant la 
membrane, la fenie peut facilement s'ouvrir lorsque I'embout vient en 
engagement avec celle-ci, et done facilement degager I'orifice de distribution. 

25 Alternativement, ia membrane peut egalement etre realisee en une fine couche 
de polyolefine qui autorise sa flexibilite. 

Selon un mode de realisation, la membrane est par exemple obtenue de 
moulage a partir d'une seule piece avec la capsule, notamment par bi-injection. 
30 La membrane a par exemple la forme d'une pastille ou encore d'une membrane 
annulaire. 
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Selon un autre mode de realisation, la membrane peut egalement etre une 
piece rapportee fixee sur la capsule, notamment par collage, serrage, soudure 
ou rivetage. 

5 La fente peut etre entierement delimitee par la membrane, et obtenue 
directement lors du moulage de la membrane ou bien etre obtenue par pergage 
de ladite membrane. Altemativement, elle peut etre delimitee en partie par la 
membrane et en partie par la capsule. 

10 Avantageusement, la fente est delimitee par des bords sensiblement jointifs en 
position de fermeture. Ainsi, des que I'embout vient en contact avec la 
membrane et la deforme, la fente s'ouvre immediatement. 

La capsule peut etre mobile en translation par rapport a I'embout. 
15 Altemativement, la capsule peut etre mobile en rotation par rapport a Pembout. 

Selon un mode de realisation particulier, rensemble comprend au moins deux 
embouts munis chacun d'un orifice de distribution de section differente. On 
obtient ainsi un ensemble de distribution dans lequel le produit peut etre 
20 distribue selon au moins deux debits differents. 

Avantageusement, en position de fermeture, I'embout vient en appui sur une 
surface interieure de la capsule de maniere telle que ladite surface obture 
I'orifice de distribution de fagon etanche au produit. Ainsi, le produit qui reste 
25 dans I'embout apres utilisation ne seche pas et ne risque pas d'obturer Torifice 
de distribution au cours du temps. 

Avantageusement encore, la capsule comprend un organe d'etancheite prevu 
pour, en position de fermeture, interrompre la communication entre ['orifice de 
30 distribution et I'interieur du recipient. On evite ainsi toute sortie intempestive de 
produit en position de fermeture. 
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Selon un mode de realisation particulier, le recipient se termine par un col 
ouvert sur lequel est montee la tete de distribution, notamment par vissage ou 
encliquetage. Alternativement, le recipient se termine par un col ouvert dans 
lequel est forme I'embouL 

5 

Le recipient est par exemple un tube ou un flacon qui comprend une paroi 
deformable. Alternativement, le recipient peut etre forme par une paroi non 
deformable, I'ensemble etant alors muni d'une pompe ou de tout autre organe 
de distribution. 

10 

L'invention est particulierement utile pour le conditionnement et la distribution 
d'un produit cosmetique, notamment d'un produit de soin, ou d'un produit 
capillaire. 

15 L'invention consiste, mis a part les dispositions exposees ci-dessus, en un 
certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitees ci-apres, a propos 
d'exemples de realisation non limitatifs, decrits en reference aux figures 
annexees, parmi lesquelles : 

- la figure 1 illustre une vue en perspective d'un premier mode de 
20 realisation d'un ensemble de conditionnement et de distribution selon 

l'invention, en position fermee ; 

- la figure 2 illustre une vue en perspective du premier mode de 
realisation de I'ensemble de conditionnement et de distribution en position de 
distribution ; 

25 - la figure 3A represente une vue en coupe longitudinale de I'ensemble 

illustre a la figure 1 ; 

- la figure 3B represente une vue en coupe selon le plan Ill-Ill de 
I'ensemble illustre a la figure 3A ; 

- la figure 4A represente une vue en coupe longitudinale de I'ensemble 
30 illustre a la figure 2 ; 

- la figure 4B represente une vue en coupe selon le plan IV-IV de 
I'ensemble illustre a la figure 4A ; 
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- la figure 5A represente une vue en coupe longitudinale d'un deuxieme 
mode de realisation de Tensemble selon Tinvention, en position de distribution ; 

- la figure 5B represente une vue en coupe selon le plan V-V du deuxieme 
mode de realisation represente a la figure 5A ; 

5 - la figure 6 illustre une vue en perspective d'un troisieme mode de 

realisation d'un ensemble de conditionnement et de distribution selon 
('invention, en position de distribution ; 

- la figure 6A represente une vue en coupe longitudinale du troisieme 
mode de realisation, en position de fermeture ; 

10 - la figure 6B represente une vue en coupe longitudinale du troisieme 

mode de realisation, en position de distribution ; 

- la figure 7A represente une vue en coupe longitudinale d'un quatrieme 
mode de realisation de ('ensemble selon Tinvention, en position de distribution ; 

- la figure 7B represente une vue en coupe longitudinale du quatrieme 
15 mode de realisation en position de fermeture ; 

- la figure 8 illustre une vue eclatee d'un cinquieme mode de realisation 
de Tensemble selon Tinvention ; 

- la figure 8A represente une vue en coupe longitudinale du cinquieme 
mode de realisation de Tensemble selon Tinvention, en position de fermeture ; 

20 - la figure 8B represente une vue en coupe longitudinale du cinquieme 

mode de realisation de Tensemble selon ('invention, en position de distribution ; 

- la figure 9A represente une vue en coupe longitudinale d'un sixieme 
mode de realisation de Tensemble selon ('invention, en position de fermeture ; 

- la figure 9B represente une vue en coupe longitudinale du sixieme mode 
25 de realisation de Tensemble selon Tinvention, en position de distribution; 

- la figure 10 illustre une Vue en perspective d'un septieme mode de 
realisation d'un ensemble de conditionnement et de distribution selon 
Tinvention, en position de distribution ; 

- la figure 10A represente une vue en coupe transversale de la figure 10 ; 

30 et 

- la figure 10B represente une vue en coupe transversale du septieme 
mode de realisation en position de fermeture. 
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On a represents sur les figures 1 a 4B un premier exemple de realisation d'un 
ensemble de conditionnement et de distribution qui comprend un recipient 20 
sous forme de tube surmonte d'une tete de distribution 10 qui peut etre fermee 
5 par une capsule de fermeture 30. Le tube 20 contient un produit fluide, par 
exemple cremeux ou pateux, destine a etre applique sur une surface a traiter. II 
s'agit par exemple d'une creme solaire. 

Le tube 20 comporte un corps 21 d'axe X, sensiblement cylindrique dans sa 
10 portion superieure et de section transversale sensiblement ovale. La portion 
superieure du corps 21 se raccorde a un epaulemeni 22, lequel epaulement est 
surmonte d'un col 23. A Toppose du col 23, le tube 20 est ferme par un fond 
rectiligne 27, suivant une ligne de fermeture obtenue par pincement et 
thermosoudage de Textremite inferieure du corps 21 . 

15 

Le tube 20 est souple, c'est-a-dire compressible dans la zone du corps 21, 
tandis que Tepaulement et le col sont sensiblement rigides, du a une epaisseur 
plus importante de materiau par rapport a I'epaisseur du materiau formant le 
corps 21 . La difference de rigidite entre le corps et le col (ou I'epaulement) peut 

20 resulter, egalement, du choix de la nature des materiaux, lorsqu'on realise un 
tube complexe en deux materiaux differents. De preference, le tube est realise 
en polyethylene ou un autre materiau thermoplastique similaire de maniere a 
former une paroi deformable qui peut revenir dans sa position initiale lorsqu'on 
la relache. Alternativement, il peut etre realise en aluminium ou en etain. Dans 

25 ce dernier cas, le fond est obtenu par pliage de Textremite inferieure du corps. 
Le corps 21, le cas echeant, peut etre realise par une structure multicouche, 
par exemple, plastique/metal/plastique. 

Le col 23 du tube est traverse d'un canal central 25 de distribution d'axe X, en 
30 communication avec Pinterieur du tube, et qui debouche dans sa partie 
superieure par une ouverture 26. La tete de distribution 10 est formee par un 
embout 40 realise dans la paroi du col 23, selon un axe perpendiculaire a Taxe 
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X, et deborde la paroi du col vers Pexterieur. Uembout 40 est traverse par un 
conduit 41 dont une extremite 43 debouche dans le canal central 25 du col et 
dont la seconde extremite debouche par un orifice de distribution 42 vers 
Pexterieur. Le col 23 est en outre muni d'un bourrelet de claquage 24 
5 permettant la fixation de la capsule de fermeture 30. 

La capsule de fermeture 30 est montee sur le tube de fagon a etre mobile en 
rotation autour de Paxe X. La capsule 30 est formee par une paroi exterieure 
comprenant une paroi laterale 31 de section transversale sensiblement ovale 

10 qui n'est pas tout a fait symetrique, comme on le verra en de fagon plus 
detaillee ulterieurement. La section transversale de la capsule diminue 
progressivement a partir de son extremite inferieure qui est ouverte, jusqu'a 
son extremite superieure qui est fermee par une paroi transversale 32. La 
capsule est par exemple realisee en polyethylene ou un autre materiau 

1 5 thermoplastique similaire. 

Une fenetre 39 est formee dans la paroi laterale 31 de la capsule 30 et est 
delimitee par un bord de la capsule qui s'etend selon un plan P parallele au 
plus grand axe de la section transversale ovale. Au niveau axial de la fenetre, 

20 la capsule n'est pas tout a fait symetrique. En effet, la portion de la paroi 31 
comprenant la fenetre est sensiblement plus plane que la portion de la paroi 
diametralement opposee qui est convexe vers Pexterieur, c'est-a-dire que le 
plan dans lequel s'etend la fenetre est plus pres de Paxe X que la portion de la 
paroi 31 diametralement opposee a ladite fenetre. La fenetre 39 est fermee par 

25 une portion 51 d'une membrane 50 en elastomere, par exemple realisee en 
SEBS. La membrane 50 est de forme annulaire et entoure, le reste de la paroi 
laterale 31 a la hauteur de la fenetre. La membrane est par exemple soudee 
sur la paroi laterale 31. La portion 51 de la membrane s'etend ainsi selon le 
plan P parallele au grand axe de la section ovale. La portion 51 de la 

30 membrane comprend une fente 52 delimitee par deux bords 52a et 52b. En 
position de repos, a savoir quand la membrane n'est pas sollicitee, les deux 
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bords 52a et 52b sont jointifs. En position montee de la capsule sur le tube, la 
fente 52 est disposee a la meme hauteur axiale selon I'axe X que I'embout 40. 

Deux pattes d'accrochage 33 s'etendent a I'interieur de la capsule 30 
5 parallelement a I'axe X depuis la paroi transversale 32 jusqu'a un bord libre. 
Les deux pattes sont munies d'un cordon 35 prevu pour s'accrocher sur le 
bourrelet de claquage 24 du col afin de maintenir la capsule 30 en position sur 
le tube 20. Chaque patte 33 est formee par une paroi concave disposee a 
proximite de chaque extremite du plus grand axe de la section ovale de la 
10 capsule, les deux pattes ayant leur face concave tournee Tune vers I'autre. Les 
pattes sont configurees et disposees de fagon telle que I'extremite de I'embout 
40 vient en contact etanche avec la portion concave d'une patte en position de 
fermeture du dispositif de distribution. 

15 Une jupe d'etancheite 34 est egalement prevue a I'interieur de la capsule 30 
pour venir s'inserer dans I'ouverture 26 du col 23 du tube 20 et venir en contact 
etanche avec la surface interieure du col. La jupe d'etancheite 34 est une jupe 
cylindrique de revolution qui s'etend parallelement a I'axe X depuis la paroi 
transversale 32 jusqu'a un bord libre. La jupe d'etancheite presente en outre 

20 une longueur, selon I'axe X, suffisante pour obturer I'extremite 43 du conduit 41 
traversant Pembout. Une ouverture 36 est formee sur une petite portion 
angulaire de la jupe d'etancheite, en regard de la fente 52. En position 
d'ouverture de I'ensembie de distribution, I'ouverture 36 est en regard de 
I'extremite 43 du conduit 41 traversant I'embout 40 de maniere a permettre la 

25 mise en communication du conduit 41 avec I'interieur du tube, via le passage 
25 traversant le col. 

En position de fermeture, representee aux figures 3A et 3B, on voit que Tune 
des pattes d'accrochage 33 vient en appui etanche sur I'orifice de distribution 
30 42. La patte 33 fait done egalement office de moyen de fermeture et empeche 
le produit qui peut rester dans I'embout apres utilisation de secher. Dans cette 
position, la jupe d'etancheite 34 vient obturer I'extremite 42 du conduit 
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traversant I'embout, de maniere a interrompre la communication entre I'interieur 
du recipient et I'orifice de distribution, evitant ainsi toute sortie intempestive du 
produit. 

5 Pour distribuer le produit, I'utilisateur fait tourner la capsule 30 de 90° autour 
de I'axe X de maniere a degager I'orifice de distribution 42, comme on Pa 
represents aux figures 4A et 4B. Dans cette position, I'embout 40 deborde le 
plan P, du fait de sa forme non symetrique, en ecartant les bords 52a et 52b de 
la fente 52. L'orifice de distribution 42 debouche ainsi de la capsule. La fente 

10 etant formee dans un materiau elastomere, les bords 52a et 52b s'ecartent 
facilement Tun de I'autre du fait de I'elasticite du materiau, de sorte que Ton 
peut facilement passer de la position de fermeture a la position de distribution. 
Dans cette position, I'ouverture 36 formee dans la jupe d'etancheite est en 
regard de I'extremite 43 du conduit traversant I'embout de sorte que I'orifice de 

15 distribution est en communication avec le produit contenu dans le tube via le 
conduit 41 et le canal 25. L'utilisateur peut alors comprimer les parois du tube 
afin de reduire le volume interieur de celui-ci et creer une surpression a 
I'interieur du tube poussant le produit vers ['orifice de distribution. Lorsqu'il 
relache les parois du tube, Pair est aspire a Tinterieur de celui-ci, via I'orifice de 

20 distribution 42 et le conduit 41. Les parois du tube reprennent alors leur forme 
initiale. 

Dans les modes de realisation qui suivent, les elements correspondents a ceux 
du mode de realisation qui vient d'etre decrit ont une reference numerique 
25 incrementee d'une centaine. 

Les figures 5A et 5B represented un deuxieme exemple de realisation d'un 
ensemble de conditionnement et de distribution selon ('invention qui differe du 
premier exemple qui vient d'etre decrit en ce qu'il est cette fois muni de deux 
30 embouts de distribution 140 et 140', la capsule 130 etant munie d'une seule 
fenetre 139, formee dans un plan P, fermee par une membrane 150. Selon ce 
mode de realisation, le col 123 du flacon 120 comprend deux embouts saillants 
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140 et 140' diametralement opposes sur le col. Chaque embout 140, 140* est 
traverse par un conduit 141, 14V qui debouche a I'extrernite de I'embout par un 
orifice de distribution 142, 142\ Les deux conduits 141 et 141' et les deux 
orifices 142 et 142* ont des sections de taille differente de maniere a delivrer le 
5 produit selon deux debits differents. Comme on le voit sur les figures 5A et 5B, 
lorsque I'embout 140 ecarte les bords 152a et 152b de la fente 152, I'ouverture 
136 prevue dans la jupe d'etancheite 134 est positionnee en regard de 
I'extrernite 143 du conduit de maniere a ce que Torifice de distribution 142 
communique avec le produit a I'interieur du tube. Dans cette position, 

10 I'extrernite 143' du conduit 14V traversant le second embout 140* est obturee 
par la jupe d'etancheite 134 de sorte que le produit provenant du tube ne peut 
acceder a ce conduit 14V. Pour distribuer le produit selon un debit plus faible, 
I'utilisateur fait tourner la capsule 130 de 180°, autour de I'axe X, de maniere a 
positionner le second embout 140' au travers de la fente 150 et a positionner 

15 I'ouverture 136 de la jupe d'etancheite en regard de I'extrernite 143' du conduit 
14V. En position de fermeture, non representee, I'extrernite de chaque embout 
140 et 140* vient en contact etanche avec la portion concave de chaque patte 
d'accrochage 133. 

20 Les figures 6 a 6B represented un troisieme exemple de realisation d'un 
ensemble de conditionnement et de distribution selon ('invention qui differe du 
premier exemple decrit en conformite avec les figures 1 a 4B par sa capsule de 
fermeture. 

25 La capsule de fermeture 230 est montee sur le tube 220 de fagon a etre mobile 
en rotation autour de I'axe X. La capsule 230 est formee par une paroi 
exterieure, identique a celle qui vient d'etre decrite, qui comprend une paroi 
laterale 231 fermee dans sa partie superieure par une paroi transversale 232. 
Une jupe d'etancheite 234, identique a celle decrite dans le premier exemple 

30 de realisation, est munie d'une ouverture 236. La membrane annulaire 50 est 
remplacee par une membrane 250 sous forme de pastille ovale qui recouvre 
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uniquement la fenetre 239 formee dans la paroi laterale de la capsule, selon un 
plan P. La pastille 250 est par exemple realisee par bi-injection. 

En position de fermeture representee a la figure 6A, I'embout de distribution 
5 240 vient cette fois en contact etanche avec une portion de la surface interne 
de la paroi laterale 231 de la capsule 230 situee de fagon diametralement 
opposee a la pastille 250. Pour mettre la capsule en position de distribution, 
I'utilisateur fait cette fois tourner la capsule 230 de 180° autour de I'axe X de 
maniere a ce que I'embout traverse la fenetre 239 si bien que I'orifice de 
10 distribution 242 est situe a I'exterieur de la capsule, a distance du plan P, et 
emerge au travers de la membrane. Uorifice de distribution 242 est alors 
degage comme on I'a represents a la figure 6B. 

Les figures 7 A et 7B represented un quatrieme exemple de realisation d'un 

15 ensemble de conditionnement et de distribution selon I'invention. Dans cet 
exemple, I'embout de distribution n'est pas realise directement sur le col du 
tube mais sur une piece rapportee. Uembout de distribution 340 est realise sur 
un reducteur 360 qui est monte sur le col 323 du tube par encliquetage. La 
paroi exterieure du col 323 est munie d'un second bourrelet de claquage 328 

20 forme entre le premier bourrelet 324, servant a maintenir la capsule 330, et 
I'ouverture 326 du col. Le reducteur 360 comprend une jupe axiale de montage 
361 dont la paroi interne se termine a son extremite inferieure par un cordon 
annulaire 362 prevu pour cooperer avec le second bourrelet de claquage 328. 
Le reducteur 360 comprend egalement une jupe d'etancheite 363, concentrique 

25 de la jupe de montage 361, prevue pour s'inserer dans le col 323 du tube et 
venir en contact etanche avec la surface interne de celui-ci. La jupe 
d'etancheite 363 se prolonge axialement a son extremite superieure par une 
paroi qui est fermee par une paroi transversale 364. Uembout de distribution 
340 s'etend perpendiculairement a la jupe d'etancheite a partir de son 

30 extremite superieure. Uembout est muni d'un conduit 341 qui est en 
communication permanente avec Tinterieur du tube. 
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Selon ce mode de realisation, la capsule 330 comprend une fenetre 439, 
s'etendant dans un plan P, fermee une membrane annulaire 350 en elastomere 
qui s'etend sur toute la peripherie de la capsule, ladite membrane ayant ete 
realisee par exemple par bi-injection. La portion de la membrane fermant la 
5 fenetre est traversee par une fente 352. A Poppose de la fente, la paroi laterale 
331 de fa capsule est formee uniquement par une portion 350a de la 
membrane en elastomere. Ainsi, en position de fermeture illustree a la figure 
7B, Pextremite de Pembout 340 vient en appui sur la portion de membrane 
350a. La portion 350a de la membrane est avantageusement plus epaisse que 
10 le reste de la membrane de maniere a former un joint d'etancheite qui vienne 
parfaitement obturer Porifice de distribution 342 en position de fermeture. 

Les figures 8, 8A et 8B represented un cinquieme exemple de realisation d'un 
ensemble de conditionnement et de distribution selon ('invention, dans lequel 
15 Pembout de distribution est realise sur un reducteur qui vient se fixer au tube. 
Selon cet exemple, la capsule de fermeture 430 est montee sur le reducteur de 
maniere a pouvoir pivoter autour d l un axe Y perpendiculaire a Paxe X. 

La paroi exterieure du col 423 est cette fois munie d'un unique bourrelet de 
20 claquage 428 servant a la fixation du reducteur 460 par encliquetage, la 
capsule 430 etant cette fois fixee sur le reducteur 460. 

Le reducteur 460 est forme par une paroi laterale 461 ouverte a son extremite 
inferieure 462 de maniere a s'emmancher sur la partie superieure du recipient, 

25 et se prolonge dans sa partie superieure par une paroi tronconique formant un 
embout de distribution 440 d'axe X. La paroi tronconique delimite un conduit 
441, en communication permanente avec Pinterieur du tube, qui debouche sur 
un orifice de distribution 442 egalement d'axe X. La paroi laterale 461 
comprend un petit epaulement 467 sur toute sa peripherie, qui servira, comme 

30 on le verra ulterieurement de butee pour la capsule. Une jupe d'etancheite 463 
cylindrique de revolution est formee autour de Pentree du conduit 441 et 
s'etend parallelement a Paxe X. La jupe d'etancheite 463 est prevue pour 
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s'inserer dans le col 423 en venant en contact etanche avec la paroi interne du 
col de maniere a assurer une communication etanche entre I'interieur du 
recipient et I'orifice de distribution. Le reducteur 460 comprend en outre une 
jupe de fixation 464 qui s'etend parallelement a I'axe X, autour de la jupe 
5 d'etancheite 463. La jupe de fixation 464 est egalement une jupe cylindrique de 
revolution qui comprend un cordon annulaire 465 a son extremite libre, prevu 
pour cooperer avec le bourrelet de claquage 428 pour la fixation du reducteur. 
Deux saillies 466 de section circulaire sont formees de fagon diametralement 
opposee sur la surface exterieure de la paroi laterale 461 du reducteur. Les 
10 saillies sont prevues pour cooperer avec deux orifices 431 formes sur la 
capsule de fermeture 430. 

La capsule de fermeture 430 est formee par une paroi sensiblement 
hemispherique montee sur le reducteur de maniere a etre mobile en rotation 

15 autour d'un axe Y, perpendiculaire a I'axe X. A cet effet, on prevoit deux 
orifices 431 de section circulaire dans la paroi hemispherique qui viennent 
recevoir les deux saillies 466 du reducteur. La capsule recouvre Tembout de 
distribution et la partie de la paroi laterale 461 situee entre I'embout et 
I'epaulement 467 sur lequel elle vient en butee. Le bord libre inferieur 437 de la 

20 capsule 430 et I'epaulement 467 sont configures de maniere a autoriser le 
mouvement de basculement de la capsule entre la position de fermeture 
illustree a la figure 8A dans laquelle la capsule vient en butee contre une 
premiere partie de I'epaulement et la position de distribution illustree a la figure 
8B dans laquelle la capsule vient en butee contre une seconde partie de 

25 I'epaulement 467. Une fenetre 439 est formee dans la paroi hemispherique 430 
et est fermee par une membrane en elastomere 450, par exemple en SEBS. 
Cette membrane 450 est obtenue par surmoulage du materiau elastomere. La 
membrane 450 comprend une fente 452 delimitee par deux bords 452a et 452b 
sensiblement jointifs au repos, a savoir quand la membrane n'est pas sollicitee. 

30 

Dans une premiere position de la capsule representee a la figure 8A, 
Textremite de Tembout vient en appui etanche sur la surface interne de la 
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capsule. Dans cette position I'orifice de distribution 442 est done ferme de 
maniere etanche. Avantageusement, on peut prevoir qu'au moins une partie de 
la surface interne de la capsule est recouverte d'un materiau elastomere, forme 
par exemple dans le prolongernent de la membrane, de maniere telle que 
5 I'orifice est parfaitement ferme par la couche en elastomere qui forme un joint 
d'etancheite. 

Pour distribuer du produit, I'utilisateur bascule la capsule autour de I'axe Y de 
maniere a ce que la membrane vienne dans I'axe de I'orifice de distribution, 
10 comme on I'a represents a la figure 8B. Dans cette position, I'embout 440 
ecarte les bords 452a et 452b de la fente 452 de sorte que Porifice de 
distribution 442 debouche de la capsule et est ouvert. 

L'exemple de realisation represents aux figures 9A et 9B differe du premier 

15 exemple represents en conformite avec les figures 1 a 4B principalement par 
sa capsule de fermeture 530. Selon ce mode de realisation, la capsule 530 est 
montee sur le tube de fagon a etre mobile en translation selon I'axe X. Le col 
du tube 520 est muni d'une rainure axiale de guidage 529, qui s'etend, 
parallelement a I'axe X, entre le bourrelet de claquage 524, servant a maintenir 

20 la capsule sur le col, et I'ouverture du col. La capsule 530 comprend une paroi 
laterale 531 qui s'etend parallelement a I'axe X depuis une extremite inferieure 
ouverte jusqu'a une extremite superieure fermee par une paroi transversale 
532. La paroi laterale 531 presente une section transversale circulaire 
constante sur toute sa hauteur axiale. Une nervure de guidage 538 est formee 

25 sur la surface interne de la paroi laterale 531 pour venir coulisser dans la 
rainure 529. Un cordon annulaire 535 est prevu sur la surface interne de la 
paroi laterale 531 pour venir en butee contre le bourrelet de claquage 524 de 
maniere a maintenir la capsule sur le col. Une jupe d'etancheite 534 identique 
a celle du premier exemple s'etend parallelement a I'axe X depuis la paroi 

30 transversale 532 jusqu'a un bord libre. La paroi laterale 531 comprend une 
fenetre 539 fermee par une membrane 550 en elastomere traversee par une 
fente 552. Lorsque la membrane n'est pas sollicitee, elle a une forme convexe 
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vers Tinterieur de la capsule de sorte qu'elle deborde la surface interieure de la 
paroi laterale 531, vers Tinterieur de celle-ci. Dans cette position, la fente est 
fermee, c'est-a-dire que les bords 552a et 552b qui la delimitent sont 
sensiblement jointifs. 

5 

En position de fermeture representee a la figure 9A, la capsule est enfoncee 
sur le tube. La jupe d'etancheite 534 obture alors Textremite 543 du conduit 
541 traversant Tembout 540. Dans cette position, I'embout 540 vient 
pratiquement en contact avec la surface interne de la paroi laterale 531, au- 
10 dessus de la membrane 550. La membrane 550 n'est pas sollicitee par 
I'embout si bien que la fente 552 est fermee. 

Pour passer de la position de fermeture a la position de distribution 
representee a la figure 9B, Tutilisateur deplace la capsule axialement en 

15 Teloignant du tube. La nervure 538 coulisse dans la rainure 529 jusqu'a ce que 
le cordon annulaire 535 vienne en butee contre le bourrelet de claquage 524. 
Dans cette position, Touverture 536 formee dans la jupe d'etancheite 534 est 
en regard de Textremite 543 du conduit traversant Tembout 540 de sorte que 
Porifice de distribution 542 est en communication avec le produit contenu a 

20 Tinterieur du tube via le conduit 541 et le canal 525. L'embout 540 est alors a la 
hauteur axiale de la membrane 550 sur laquelle il exerce une pression et 
traverse la fente 552 de maniere a degager Torifice de distribution 542. 

Les figures 10 a 10B represented une variante dans laquelle la paroi laterale 
25 631 de la capsule de fermeture 630 comprend une fenetre 639, delimitee par 
un bord s'etendant selon un plan P, qui n'est pas fermee par une membrane. 

Selon ce mode de realisation, Tembout 640 est realise dans le col 623 du tube 
et se prolonge par une bague 644 qui entoure le col 623. La bague 644 est de 
30 section transversale sensiblement rectangulaire avec des cotes sensiblement 
convexes vers Texterieur. La bague 644 comprend une portion 645, disposee a 
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I'oppose de I'embout, prevue pour venir obturer la fenetre 639 en position de 
fermeture telle que representee a la figure 10B. 

En position de distribution telle que representee a la figure 10A, I'embout 640 
5 traverse la fenetre 639 de la capsule de maniere a ce que I'orifice de 
distribution 642 soit a I'exterieur de la capsule, a distance du plan P dans 
lequel s'etend la fenetre 639. Pour passer dans la position de distribution 
illustree a la figure 10B, Putilisateur fait tourner la capsule 630 de 180° autour 
de I'axe X, de maniere a positionner I'extremite de I'embout 640 en contact 
10 etanche avec la surface interieure de la paroi laterale 631 de la capsule 630. 
Dans cette position, la fenetre 639 est obturee par la portion 645 de la bague 
qui deborde le plan P. 

Dans la description detaillee qui precede, il a ete fait reference a des modes de 
15 realisation preferes de ['invention. II est evident que des variantes peuvent y 
etre apportees sans s'ecarter de Tesprit de Tinvention telle que revendiquee ci- 
apres. 



1er depot 

18 



REVENDICATIONS 



1. - Ensemble de conditionnement et de distribution d'un produit fluide 
5 comprenant : 

- un recipient (20;...; 620) destine a contenir le produit ; 

- une tete de distribution (10;...; 610), equipant le recipient, comportant au 
moins un embout (40;...; 440) muni d'un orifice de distribution (42,..., 642) apte 
a communiquer avec Pinterieur du recipient ; 

10 - une capsule (30;...; 630) comprenant au moins une fenetre 

(39;...; 639) delimitee par un bord s'etendant au moins en partie dans un plan 

(P); 

la capsule etant mobile par rapport a I'embout entre une position de 
fermeture dans laquelle I'orifice de distribution est au moins en partie en regard 
15 d'une portion de la capsule s'etendant a distance de la fenetre et une position 
d'ouverture dans laquelle rorifice de distribution : 

i) est situe a I'exterieur de la capsule, a distance non nulle dudit plan (P) ; 

et/ou 

ii) emerge au travers d'une membrane flexible (50;...; 550) equipant ladite 
20 fenetre, via au moins une fente (52;...; 552). 

2. - Ensemble selon la revendication 1, caracterise en ce que la membrane 
flexible (50;...; 550) est realisee en materiau elastiquement deformable, 
notamment en elastomere. 

25 

3. - Ensemble selon la revendication 2, caracterise en ce que le materiau 
elastomere est choisi dans le groupe des elastomeres des copolymeres 
propylene/ethylene ; des polyether blocamides ; des polyvinyls ; des 
terpolymeres d'ethylene, de propylene et d'un diene (EPDM) ; des polymeres 

30 de styrene-butadiene sequences (SBS) ; des polymeres de styrene-ethylene- 
butadiene sequences (SEBS-SIS) ; des polyurethanes thermoplastiques ; des 
melanges de polypropylene avec Tun des elastomeres suivants : polymeres de 
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styrene-ethylene-butadiene sequences (SEBS-SIS) ; terpolymeres d'ethylene, 
de propylene et d'un diene (EPDM) ; polymeres de styrene-butadiene 
sequences (SBS). 

5 4. - Ensemble selon i'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la membrane (50;...; 550) est obtenue de moulage a 
partir d'une seule piece avec la capsule, notamment par bi-injection. 

5. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en 
10 ce que la membrane (50;...; 550) est une piece rapportee montee sur la 

capsule, notamment par collage, serrage, soudure ou rivetage. 

6. - Ensemble selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la fente (52;...; 552) est delimitee par des bords 

15 (52a, 52b;...: 552a, 552b) sensiblement jointifs en position de fermeture. 

7. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la capsule (530) est mobile en translation par rapport a 
Tembout. 

20 

8. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, caracterise en 
ce que la capsule (30;...; 430; 630) est mobile en rotation par rapport a 
I'embout. 

25 9. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il comprend au moins deux embouts (140, 140') munis 
chacun d'un orifice de distribution (142, 142') de section differente. 

10. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
30 caracterise en ce qu'en position de fermeture, I'embout (40;...; 640) vient en 
appui sur une surface interieure de la capsule de maniere telle que ladite 
surface obture I'orifice de distribution. 
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11. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la capsule (30; 130; 230; 530; 630) comprend un organe 
d'etancheite (34; 134; 234; 534; 634) prevu pour, en position de fermeture, 

5 interrompre la communication entre i'orifice de distribution et I'interieur du 
recipient. 

12. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le recipient (20; 420) se termine par un col ouvert 

10 (323; 423) sur lequel est montee la tete de distribution, notamment par vissage 
ou encliquetage. 

13. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications 1 a 11, caracterise 
en ce que le recipient se termine par un col ouvert (23; 123; 223; 523; 623) 

15 dans lequel est forme I'embout (40; 140; 240; 540; 640). 

14. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le recipient (20;...; 620) comprend une parol deformable. 

20 15. - Utilisation d'un ensemble selon Tune quelconque des revendications 
precedentes pour le conditionnement et la distribution d'un produit cosmetique, 
notamment d'un produit de soin ou d'un produit capillaire. 
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